Navod na obsluhu a udrzbu
Svarecka Sharks MIG 190
pro svarovani v ochranné atmosfére
Obj. €islo SHK449

Vyrobce a dovozce: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRANTE Z DOSAHU DETI, HROZi
NEBEZPECI UDUSENI!

Upozornéni:
Pred uzitim tohoto vyrobku prostudujte tento navod a drzte se vSech

bezpecnostnich pravidel a provoznich instrukci.

Tento vyrobek je uréen pro hobby a kutilské pouzivani, nejedna se o PROFI -
fadu!

Navod je prelozen z originalu vyrobce.
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Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam, ze jste si zakoupil svareCku Sharks pro svafovani v ochranné atmosfére,
model MIG 190. Svarecka byla vyvinuta a vyrobena spolecnosti Steen QOS, s.r.o., tak, aby
splhovala naroky na vysoky standard, provozni spolehlivost, snadnou obsluhu a bezpec¢nost
uzivatele.

PFi spravné péci Vam poskytne stabilni a spolehlivy vykon. Pokud jej budete pouzivat
spravné a pouze k uréenému ucelu hobby vyuziti, uZijete si roky bezpe¢ného provozu a
spolehlivého servisu.

UPOZORNENI [=] L=
Pfed pouzitim Vaseho nového vyrobku SHARKS si peclivé —’T ‘\
prectéte tento Navod na obsluhu a udrzbu. Vénujte +4
zvlastni pozornost véem UPOZORNENIM a VAROVANIM.
Pro nejoptimalnéjsi a dlouhodobé pouziti musite pfisné dodrZovat instrukce pouZziti a udrzby.
Pripadné opravy &i servisni ukony doporu€ujeme svéfit servisu Sharks.
Vas SHARKS produkt ma mnoho vlastnosti, které Vasi praci uleh¢i a zrychli. Pfi vyvoiji

tohoto produktu byla vénovana velka pozornost bezpecénosti, provozu a spolehlivosti, s
ohledem na jednoduchou udrzbu a provoz.

OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Elektricky Sok muze vést ke smrti!

e Kontakt se sou€astmi, které jsou pod proudem, mlze mit za nasledek

smrt v disledku uderu elektrickym proudem ¢&i popaleniny.

e Je zakazano dotykat se elektrickych Casti a elektrody bez pracovni

ochrany (svareCské rukavice a obleceni).

e Vystupni napéti stroje pfi chodu naprazdno je nebezpecné! V Zadném

pfipadé se nedotykejte soucasti, které jsou pod proudem.

e Pied uvedenim do provozu se ujistéte, Ze pfistroj i zakladni material byly pfedpisové
uzemnén. Zajistéte dostatecné jisténi ele. pfipojeni svarecky.

e P¥i instalaci a opravach pfistroje vypnéte napajeni a vytahnéte zastrcku.

e Pii vyméné svarovaciho hofaku nebo svarovaciho dratu vypnéte ze sité.

e Svarovaci kabely s nedostatenym vykonem a poSkozenou nebo starou izolaci se nesmi
pouzivat.

e Noste suché a dobfe izolované pracovni rukavice.

e Pfistroj nesmi byt uveden do provozu, pokud byl odstranén jeho kryt.

e Pokud pristroj pouzivate v uzkém prostoru resp. hodné vysoko, pracujte s ochrannymi
pomuckami.

e Po skoncCeni svafovani vypnéte ze sité.

e Pfistroj se nesmi pouzivat za deSté a na mistech s relativné vysokou vlhkosti vzduchu.

Svarujte v dobfe vétrané mistnosti!
e Oblast svafovani musi byt dobfe vétrana. s
e Pro pfipevnéni plynové lahve k pfistroji pouzijte femen nebo W
fetéz. Plynova lahev musi stat na rovném podkladu. -
e Plynovou lahev chrarite pred tepelnymi zdroji, sluneCnim zarfenim
a destém. Nebezpecné, hoilavé pfedméty nesmi byt skladovany

v blizkosti pfistroje.

e Pouzijte dostatecné vétrani s nucenym ob&hem nebo mistni odsavani (nucené sani) na
oblouku, aby se odstranily vypary.
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Obloukové zareni je nebezpeéné pro zrak a pokozku!

* Pouzivejte vhodnou svarecCskou pfilbu a svételny filtr, noste vhodny ir
svare€sky ochranny odév s dlouhymi rukavy, kalhotami a pracovni obuvi &i :
kozZenou zastérou.

* Prihlizejicim svafovani doporu€ujeme pouzit svareci helmu, popf. ochranny

plot/zasténu. e

Nebezpeci vzniku ohné!

Nesvarujte v blizkosti hoflavych materiald nebo tam, kde atmosféra
muze obsahovat hoflavy prach, plyn nebo tekuté pary

Pracovni prostredi a ochranné prostredky!

* Pouzivejte chrani€e sluchu nebo jiné prostfedky k ochrané sluchu.

* Noste schvalené ochranné bryle s bocnimi tity pod Vasi

svarovaci pfilbou nebo obli¢ejovy &tit po celou dobu pracovniho procesu.

* Noste kompletni ochranu téla — svaf. helmu, bezolejovy ochranny odév (svar. zastéra),
kozené svaf. rukavice, silnou kosili, pracovni kalhoty a vysokeé pracovni boty.

» Nesvafujte na nadobach, které jsou uréeny pro hoflaviny, nebo v uzavienych nadobach
jako jsou tanky, valce, nadrze nebo potrubi

* Nenaklanéjte svarecku vice nez 35°!

* Chrarite se pfed urazem elektrickym proudem izolaénimi ochrannymi prostiedky.

* Pokud je to mozné noste pfi sobé nehoflavé, suché izolaéni materialy, suché pryZzové
rohoze, suché drfevo nebo preklizku.

*» Pfed praci na zafizeni vzdy odpoijte vstupni konektor od napéti.

V pfipadé poruchy se vzdy obrat'te na odborniky! s
» Zaznamenate-li béhem instalace nebo provozu jakékoliv problémy, ey
prosim, postupujte podle tohoto navodu. g
 Pokud se nepodafi pIné pochopit manual nebo se nedafri vyresit vznikly
problém, obratte se na svého dodavatele stroje anebo pfimo na servisni

stfedisko Sharks pro profesionalni pomoc.

SPECIFIKACE

Svare€ka Sharks MIG 190 pro manualni svafovani v ochranném plynu s automatickym
podavanim dratu umoziuje spoje kovovych soucasti tavenim spojovanych hran a
pfidavného materialu. Taveni je vyvolano elektrickym obloukem, ktery vznika mezi
svafovanym materialem a kovovym dratem, ktery nepfetrzité vystupuje z konce horaku a
slouzi jako pfidavny spojovaci material. Nastaveni vy83iho svafovaciho proudu umoziuje
svarovani silnéjSiho plechu.

Napéti/frekvence: 400V/50Hz PrisluSenstvi:

Jmenovitd vstupni kapacita: 7,5 kVA svafovaci kabel s ukostfovaci svorkou
Napéti naprazdno: 38 V svarovaci kabel s hofakem

Rozsah svarovaciho proudu: MIG: 40 — 160 A svafovaci maska

Jmenovité svafovaci napéti: 36 V kartac/kladivko

TFida ochrany: IP21S

Tt¥ida izolace: F

Zatézovatel: 10% =160 A=22V;35% =95A=19V; 100% =50 A=16,5V
Prdmeér elektrod: 0,6 - 1,0 mm

Hmotnost: 36 kg
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MONTAZ, INSTALACE

1. Pripojeni kabelu ele. napéti

SvareCka Sharks MIG 190 pro svafovani v ochranné atmosfére patfi mezi tfifazové stroje
400V AC/50~60Hz. Primarni vodi¢ by mél byt tedy pfipojen k odpovidajici zasuvce. Pfed
pfipojenim se ujistéte o parametrech sitové zasuvky!

2. Pripojeni svarovacich kabell —

Zapojte konektor svafovaciho kabelu s uzemrovaci svorkou « (2] pevné a bezpeléné
do rychlospojky ¢elniho panelu svarecky, a fadné jej utahnéte ve sméru hodinovych rudicek,
zatimco druhy konec se svorkou pfipojte k obrobku. Ke svafovacim operacim doporucujeme
prufez kabelu 35 mm?2, doporu¢eny pomér velikosti proudu a prufezu olova je 5 A/mm2.
Podobnym zplisobem pfipojte (euro) konektor svarovaciho kabelu L ” horaku do
zasuvky Celniho panelu svafecky, a utahnéte jej ve sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI: pouZivejte pouze dodané svarovaci kabely!

3. Instalace civky dratu

Otevrete kryt svare€ky. OdSroubujte matku a nasadte civku se svafovacim dratem tak, aby
mohl byt rovné navleCen do podavace dratu. Dbejte v3ak na to, aby se drat z civky neodvijel
a jeho konec byl rovny a bez otfepu.

Otevrete oto€ny knoflik, nadzvihnéte tfrmenovy prvek a zkontrolujte, zda drazky kladky pro
podavac¢ dratu odpovidaji priméru dratu. Pokud to bude potieba otocte rukojeti proti sméru
hodinovych rucicek, vyjméte kladku a vlozte ji do spravné drazky. Usadte tfrmenovy prvek a
otoCny knoflik utahujte dokud se drat nebude rovnomérné navijet.

UPOZORNENI: neutahuijte pfili§ silng, nadmérny tlak na kladku by mohl zptsobit $kody
motorku podavade dratu.

Zapnéte svarecku, nastavte prepina€ nastaveni svafovaciho proudu na pozadovany stupen,
odejméte plynovou a proudovou trysku, stisknéte tlakovy spina¢ podavace dratu na hadici a
nechte vyjet drat pfi napnuté hadici. Poté komponenty pistole (proudovou a plynovou trysku)
opét nainstalujte zpét. Nastavte potfebné mnoZzstvi plynu regularotem plynové lahve.

TIP: pro svafovani dratem 0,6 mm =6 I/h, pro 1,0 mm =10 I/h
UPOZORNENI: pfi zavadéni dratu do hofaku nemitte hofakem proti sobé& nebo jinym
osobam. Vychazejici drat je velice ostry a muze zpusobit poranéni. Nedavejte prsty do

blizkosti podavaci kladky, ktera se pf¥i stlateni podavace dratu to¢i a muze zpUsobit zranéni!

UPOZORNENI: nikdy nepouzivejte zkorodovany svareci drat!
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Popis predniho panelu:

2a — konektor pro svarovaci kabel

s ukostfovaci (uzemnovaci) svorkou

2b — konektor pro svafovaci kabel

s pistoli/hofakem

4 - vybér priméru dratu

5 - hlavni vypinac

6 - parametr napéti: udava pramérné
hodnoty napéti pfi svafovani operace

7 - aktudlni parametr: oznacuje sou¢asnou
pramérnou hodnotu béhem svarovani

8 - nastaveni svafovaciho proudu: nastavte
svarovaci proud (+ rychlost podavani dratu)
9 - nastaveni svafovaciho napéti: upravte
svarovaci napéti

10 - indikator

11 - indikator napajeni: v pfipadé, ze
ovladaci obvod svafovaciho zafizeni je
funkéni, indikator napajeni sviti

Zakladni popis svarec€ky:

1 — zadni Cast

2 — pfivodni plynova hadice

3 — redukéni ventil

4 — plynova lahev

5 — civka dratu

6 — sitovy kabel zapojeni

7 — svarovaci kabel se svafovaci pistoli
8 — svafovaci kabel s ukostfovaci svorkou
9 — svarovaci pistol/horak

10 — svafovany obrobek
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4. Pripojeni plynové lahve

Pfed pouzitim plynoveé lahve a redukéniho ventilu se podrobné seznamte s bezpecnostnimi
pokyny, montazi, obsluhou a pouZitim dle manualu vyrobce a s normami CSN 07 83 05 a
CSN 07 85 09.

Pfipevnéte plynovou lahev k zadnimu platu svafecky a radné ji zajistéte proti pohybu
fetézem (fixace lahve ke konstrukci svarecky).

Popis dilG: :
1 —uzavér W
2 — ventil lahve (7] .2

Odsroubuijte uzavér, z okoli ventilu odstrarte
prach a nedistoty pfi zavieném ventilu.

3 — plynova lahev

4 — regulator CO, (redukéni ventil) nainstalujte
do svislé polohy.

5 — pFipojka plynové hadice s regulatorem

CQO; plyn

Pfipojte dodanou hadici plynu mezi regulator
plynu na zadni strané svarecky.

7 — nastaveni ovladace pratoku plynu
UPOZORNENI: provozni prutok plynu je 5 — 8 I/min. Pokud svafecku nepouzivate nastavte
vzdy redukéni ventil na nulovy tlak a uzavrete ventil plynové lahve.

UPOZORNENI:

1) Unik ochranného plynu ovliviiuje vykon obloukového
svafovani!

2) Vyhnéte se pfimému zafeni slunecnich paprskd na plynovou
lahev a zamezite tak pfipadné explozi plynové lahve kvuli
rostoucimu tlaku plynu ohfevem slunce.

3) Neklepejte a nebouchejte na plynovou lahev!

4) Pozor na pad nezajisténé lahve, hrozi nebezpeci zranéni!
5) Zajistéte, aby zadna osoba nemanipulovala s redukénim
ventilem (Unik plynu nebo naopak jeho nevédomé uzavieni).
6) Redukéni ventil instalujte vertikalng, aby zajistil pfesné
méreni.

Pfed svafovanim vzdy provedte kontrolu neporusitelnosti
izolace v8ech kabell, dotaZzeni rychlospojky, dotazeni
prevleCné matky eurospojky, vSechny elektrické spoje, Cistotu
dutinu hubice a privlaku, upevnéni kabelu k zemnici svorce,
funkci spinac, Cistotu ventilacnich otvoru, dotazeni kabell pro zménu polarity (v prostoru
pro civku), na plynovém okruhu vSechna upevnéni spoju a jejich tésnost, stav svareci kukly a
vS8ech ochrannych prostfedku, upevnéni v§ech ochrannych krytli, spravné uzavreni krytu
civky. Nikdy nenechavejte kryt otevieny pfi uskladnéni, ani pfi provozu. Prach usazeny na
civce zanasi bovden.

Pokud bude zjiSténa jakakoliv zavada, svarfeCku nepouzivejte, dokud nebude odstranénal
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PROVOZ

Pred samotnym svafovanim

Ukostiovaci (zemnici) svorku pfipojte ke svafované soucasti. Misto pro pfipojeni této svorky
v8ak musi byt Cisté bez natér(, barev, koroze, olejovych skvrn a ostatnich necistot.

V opaéném pfipadé vznikne pfechodovy odpor a oblouk by hofel nestabilné + vysledny svar
by nebyl pfili§ kvalitni, jelikoz byl proveden pfi Ubytku svafovaciho proudu.

Zvolte vhodnou svafovaci masku nebo kuklu.

Svarovani MIG

e Zkontrolujte pfipojeni zemnici svorky ke svafovanému materialu.

¢ Otevfete lahvovy ventil

o Zapoijte vidlici pfivodniho kabelu do zasuvky

¢ Nastavte ovladaci potenciometr posuvu dratu

e Pfepinac pro nastaveni svarfovaciho proudu prepnéte do pozadované hodnoty

e Zapnéte hlavni vypinac do polohy ,,ON*

¢ Stisknéte spinac na pistoli

POZOR: po stisknuti spinace je drat pod napétim, pfi kontaktu s uzemnénym pfedmétem,
svafovanym materialem nebo lahvi mlze dojit k zapaleni oblouku, proto si po€inejte velmi
opatrné!

¢ Nastavte redukénim ventilem pratok plynu na 6 - 8 I/min. Po nastaveni pratoku plynu
uvolnéte spinac na pistoli

o Dodrzuijte pfi svafovani délku vysunu dratu tzn. délku dratu od konce hofaku ke
svafovanému materialu! Pro svafovani je nastaveni optimalni délky oblouku velice dllezité!

Rychlost svarovani a typy obloukti

Kvalita svafovani je odvisla od nastaveni svafovaciho proudu, pritoku CO,, volby oblouku,
uhlu svafovani nebo volby rychlosti svafovani a posuvu. Rozpoznavame tfi zakladni typy:
A.) idealni délka oblouku

B.) jedna se o nespravnou délku oblouku, jelikoz drat je ponofen ve svafovaci lazni.
PFicinou maze byt: velky vysuv dratu (pak pfiblizte pistoli na spravnou vzdalenost), pfilis
vysoka rychlost posuvu (snizte ji) anebo velmi nizké svafovaci napéti (pfepnéte pfepinac
svafovaciho napéti na vys8i hodnotu).

C.) jedna se o nespravnou délku oblouku, ktery je Siroky a dlouhy a Siroky. Pfi€inou maze byt
maly vysuv dratu (pak oddalte pistoli na spravnou vzdalenost), pfili§ nizka rychlost posuvu
(pak zvyste rychlost posuvu) anebo pfilis vysoké svafovaci napéti (pfepnéte piepinal
svafovaciho napéti na nizSi hodnotu).

A) ;:ﬁ B) L/ C)

T'n—'ﬂ* ' vvvv/

—
TP LETOFLE LTS

POZNAMKA: Stabilniho svafovaciho vykonu docilite pouze v pfipadé spravné volby priiméru
dratu, dale vhodného priméru hofaku a trysky podle priméru dratu.
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Parametry pro svarovani tzv. na tupo

£

\;l T T e I:’
> I'a . S B .#2 /J /
N LS k g k
Bl q
tIc;usir:"ka TeFers drat svarwzcl svamnf::nl svar;lvatt:l pl]utnk
plechu rou napeti [+13 plynu
Comm) | 9m) | @(mm) | P | Comimin | (Umin>
0% 0 0.8-09 60--T0 16~16.5 S0-60 10
1.0 0 0.8-09 7585 17~17.5 S0-60 10~15
1.2 0 1.0 T0--80 17-18 45--55 10
16 0 1.0 §0-100 18~19 45~53 10~15
2.0 -4 5 1.0 100--110 19020 435 10-15
23 0.5~1.0 100rl.2 110~130 19~20 H0~35 10~15
32 1.0-12 lO0orl2 130--150 19--21 40--50 10-~15
4.5 1.2~1.5 2 150~170 21~23 40350 1015
Parametry pro tzv. koutové T-svarovani
\'I o (
' +
) I \
—.—L-.—
tloustka EVAT drat svafovaci | svafovaci | svarovaci prutok
plechu 1 (mem) & (mm) proud napéti rychlost plynu
t {mm) A LV fem/min} | (LU/min}
1.0 2.5-30 0.8-0.9 7080 1718 5060 10~15
1.2 2530 1.0 TO=100 18~19 S0 1015
1.6 2.5=~3.0 10=~1.2 Q0=-120 1820 S0=-31 10-15
2.0 I0-35 10=~12 100-130 1920 5060 10~20
73 2530 10~12 1 20--1 40 19--21 S0=-600 10--20
3.2 3.0-4.0 1.0~12 130~170 19~2] 45-55 10~20
45 4015 1.2 190--230) 22~24 45-55 1020
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Parametry pro tzv. preplatované svarovani

qh"\_;
A.) ﬂ.:_& ; B.) __
r s gjlj'k
1 ; 1
- | Lot
1 £ -
= Ly - = - r - - a
’LIF;:-I :ith :a e drat svarﬂvsm svarn':rtar ci svarl_lﬂlvmil prlutnk
: 4 prou napeti rychlos plynu
t {mm) pozice v {mm) - (V) f cm/min ! { Lfmin )
g A (8- O GH--T 1617 -5 115
1.2 A 1.0 BO=100 |8~19 F5-55 10~135
1.6 A 1.0-~1.2 100~120 |8~20 A45--55 [0~15
20 AlB 1.0~12 100-1 30 18~20 45-55 ] 5~20
3 3 5] 1.0=~172 120140 1921 S5-50) 15320
32 &) 1012 130--160 19-22 43~20 1 5~20
45 B 1.2 150204 124 40-45 152

| UPOZORNENi A PREVENCE

Pracovni prostiredi

1) Svarovani by mélo byt provadéno v relativné suchém, nekorozivnim a neprasném

prostiedi, pfi maximalni vihkosti vzduchu 80%.

2) Vhodna teplota okolniho prostfedi od -10°C do 40°C.
3) Vyhnéte se svafovani pod silnym slune¢nim zarenim, v deStivém pocasi a zabrante
kontaktu vody do/na svarecku.
4) Zajistéte minimalni vzdalenost svarfecky 30 cm od jiné pfekazky (napf. zed, ponk apod.).
5) Vyvarujte se svarovani v silné vétrném prostiedi, avdak pracujte v dobfe vétraném

prostiedi.

Bezpecnostni upozornéni

Tato svarecCka je vybavena jistiCem nadproudového prepéti. Stroj automaticky zastavi
pracovni proces pokud dojde k pirepéti €i vystupni proud nebo vihkost bude nad moznou

normu. Méjte vSak na paméti, Ze Casté nestandardni pouZzivani (pfepéti) zdsadnim

zpUsobem ovliviuji Zivotnost stroje. Dodrzujte tedy nasleduijici:

1) Zajistéte dobré proudéni vzduchu
PFi svafovani vznika velky proud a ventilator splfiuje pozadavky na fadné chlazeni stroje.
Provozovatel se pfesto musi pfed kazdym ukonem ujistit, zda ventilator pracuje dobfe a

nachazi se v prostoru min. 30 cm od nejblizSich objekta.

2) SvareCku nepretézujte
Udrzujte svafovaci proud mensi nez maximalni proud pfetiZzeni. Vyrazné tim prodlouzite
zivotnost stroje. Dodrzujte a akceptujte technické a vykonnostni parametry této svarecky.

3) SvareCku fadné uzemnéte
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Sledujte pozadavky této svarecky (Stitky). Pfed operaci zvolte vhodny drat pro uzemnéni
(vice nez 6 mm3).

4) SvarecCka se zastavi pokud v prabéhu pracovniho cyklu pfi svafovani k pretizeni
zpusobené tepelnou regulaci. Indikator na pfednim panelu se rozsviti. V tuto chvili neni
nutné svareCku vypnout, vnitfni ventilator zahaji chlazeni stroje. Zapocnéte svafovaci prace
poté co indikator zhasne.

UDRZBA

VAROVANI:
¢ VeSkerou udrzbu, opravy nebo &isténi musi probihat vyhradné
pfi odpojeném napajeni! Ujistéte se, Ze je invertor Fadné
odpojen.
¢ Pravidelné vyfoukejte prach ze svafecky suchym vzduchem.
Pokud svafujete denné v hustém koufi €i znec€isténém ovzdusi
provadéjte Cisténi ofukem denné!
¢ Proud vzduchu pfi Cisténi by mél byt pfi rozumném tlaku tak,
aby svym tlakem nezniCil nékteré malé soucasti svarecky.

¢ \V/yhnéte se zasahu vody nebo par do

\ zarizeni. Pfi zasahu musi obsluha -
& Uy & vypnout svarecku z napéti a dikladné ‘=
A - vysusit postizené misto. Nasledné =
NN | "5  zajistéte méfeni izolace pomoci
s |l . ohmmetru. Pfed dalSim svarovani zkontrolujte bezproblémoveé pouziti
T svéarecky.

e Pokud stroj nebudete pouzivat zabalte jej pokud mozno do
puvodniho obalu a uskladnéte je v suchém prostredi.
¢ Pravidelné kontrolujte stav plynové pfipojky, regula¢niho ventilu,
hadicovych spon, rychlospojek a veSkerych spojli. Uvolnéné spoje
utahnéte, oxidovana mista fadné ocistéte brusnym papirem a opét
zapojte.
o Udrzujte ruce, vlasy, volné obleceni a nastroje mimo dosah
pohyblivych ¢asti! Hrozi nebezpeci zranéni €i poSkozeni stroje.

UPOZORNENI: Nev&domé experimenty, neobezfetna oprava nebo nekvalifikovany zasah do
stroje mlze vést k rozSifeni oblasti poruchy, které zpisobi provozni obtize nebo trvalé
podkozeni stroje. Pokud provadite opravu &i servisni ukon musi byt zafizeni ve vypnutém
stavu a odpojené od sité. V opacném pfipadé hrozi kontakt s exponovanymi ¢astmi, které
jsou pod nebezpelim napéti a jakykoli pfimy nebo nepfimy kontakt mize vést k Urazdm
elektrickym proudem zpusobujici vazny elektricky Sok nebo dokonce smrt!
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RESENi PROBLEMU

Zavada

Pric¢ina

Odstranéni

po zapnuti nefunguje

neni pfipojena vidlice do sité

pfipojit vidlici do zasuvky

v zasuvce neni ele. napéti

zméfit napéti, kontrola jisténi

po zapnuti funguje, po
stisknuti spinace
pistole nesvaruje

Spatny kontakt

kontrola zapojeni svafovacich kabeld,
kontrola propojeni ukostfovaci svorky
se svafovanym materialem

po sepnuti spousté se
z pistole nevysouva
drat

nepruchozi praviak

demontaz a kontrola

nefunkéni spina¢ na pistoli

oprava v servisu

zamotany drat v civce

zamotany a zohybany drat nasadit do
bovdenu

utaZzena brzda civky

povolit brzdu

ohnuty bovden

vymeéna v servisu

maly pfitlak

sefidit pfitlacnou kladku

vadny posuv nebo motorek

oprava v servisu

Spatna kvalita svaru,
drat se vysouva
pferuSované, velky
rozstrik

prili§ utazena brzda civky

povolit brzdu

ohnuty bovden

vymeéna v servisu

maly tlak

sefizeni pritlatné kladky

znecistény bovden

vycistit

opotfebena hnaci kladka

vyména kladky

$patné pruchozi priviak

vycistit nebo vyménit

zkorodovany drat

vymeéna civky

kladka nastavena pro jiny pramér
dratu

pouzit kladku pro pouzity priimér
dratu

Spatna kvalita svaru,
porézni svar

svarované misto je znecCisténé
(rez, olej, natér, barva apod.)

svarované misto dikladné odistit

maly pratok plynu

nastavit pritok na spravnou hodnotu

zanesena hubice odstfiknutym
kovem

vycistit hubici

svafované misto je vystaveno
proudu vzduchu

zamezit proudéni vzduchu zasténou

unikajici spoj na pfivodu plynu

kontrola spoje na pfivodu plynu

po stisknuti spousté
nevychazi z hubice

plyn

uzavieny lahvovy ventil plynu

otevfit lahvovy ventil a nastaveni
redukéniho ventilu

vadny spoustéci ventil plynu

oprava v servisu

servis: +420774335397, +420774416287
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ZARUCNi PODMINKY SHARKS

Zaruéni list patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho Cisla jako jeho nedilna soucast. Na
svarecku je zakaznikovi (soukromé osobé) poskytovana zaru¢ni doba 24 mésicl ode dne
nakupu, na svafovaci kabely pak 6 mésici. Pro firemni zakazniky (ICO) je poskytovana
zaruéni doba 12 mésict ode dne nakupu svarecky.

V zaruéni dobé autorizovany servis Sharks bezplatné odstrani vedkeré vady produktu
zpusobené vyrobni zavadou nebo vadnym materialem. Vyrobce garantuje zachovani
odpovidajicich funkénich vlastnosti nafadi a jeho bezpeény provoz pouze v pfipadé realizace
vSech servisnich zasahu na naradi v autorizovaném servisu.

Zaruka zanika v téchto pripadech:

e jedna-li se o pfirozené opotiebeni funkénich ¢asti vyrobku v dlisledku pouzivani stroje;
e vyrobek byl pouzivan v rozporu s navodem k obsluze;

e zavada vznikla nepfipustnym zasahem do vyrobku (v&etné zasahu a Uprav
neautorizovanym servisem);

e poskozeni bylo zpusobeno vnéjSimi vlivy, napfiklad znecisténim, vystavenim stroje
nevhodnym povétrnostnim podminkam;

e vyrobek je mechanicky poskozen vinou uzivatele, dle posouzeni servisniho stfediska
bézna udrzba vyrobku, napf. promazani, vyCisténi stroje neni povazovana za zarucni
opravu.

Servis Sharks

telefonni Cisla: +420774335397; +420774416287

e-mail: servis@sharks-cz.cz

adresa: Steen QOS, s.r.o. — servisni stfedisko, Vojkovice 58, 362 73

Reklamaci uplatiujte u svého obchodnika, pfipadné pfedejte vyrobek pfimo do servisu
(nejlépe v originalnim baleni Sharks a se vSemi potfebnymi podklady pro posouzeni
reklamace — kopie kupniho dokladu a vyplnény reklamacni list).

Po obdrzeni kompletniho vyrobku v nerozlozeném stavu posoudi servis opravnénost
reklamace. Pfipadné zaru€ni opravy potvrdi servis do zaru¢niho listu, ktery je soucasti
tohoto manualu.

Zarucni Ihita se prodluzuje o dobu od prevzeti reklamace servisem (obchodnikem) po
odevzdani opraveného vyrobku zpét zakaznikovi. Dovozce si vyhrazuje 30 dnl k posouzeni
reklamace z hlediska naroku na bezplatnou opravu (nahradu) v ramci zaruky.

Prodavajici je povinen pfi prodeji seznamit kupujiciho s obsluhou vyrobku, vyrobek predvést
a fadné vyplnit zarucni list.

Tento produkt nevhazujte do komunalniho smésného odpadu. Spotiebitel
je povinny odevzdat toto zafizeni na sbérném misté, kde se zabezpecuje
recyklace elektrickych nebo elektronickych zafizeni. DalSi informace o
separovaném sbéru a recyklaci ziskate na mistnim obecnim ufadé, firmé
zabezpedujici sbér vaseho komunalniho odpadu nebo v prodejné, kde
jste produkt koupili.

www.sharks-shop.cz servis: +420774335397, +420774416287 Stranka 13



Prohlaseni o shodé ES
EC Declaration of Conformity

vydané dle § 13 zakona €. 22/1997 Sb. v plathém znéni

My:

Steen QOS, s.r.o.,
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary;
IC 279 729 41

prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze

vyrobek: Svare€ka Sharks MIG 190 pro svarovani v ochranné atmosfére
typ: SHK449 (MIG/MMA-250A)

na které se toto prohlaseni vztahuje, je za podminek obvyklého pouZiti bezpeény a je ve
shodé s nasledujicimi technickymi pfedpisy:

Evropské harmonizované normy
EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2007

a témito smérnicemi smérnic EU

2004/108/EC

2006/95/EC

98/37/EC

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo ozna¢eni CE na vyrobek umisténo: 15

Posuzovani shody bylo provedeno postupem podle § 12, odst. 3 pism. a) zakona €.
22/1997 Sb., v platném znéni.

Vydano v Karlovych Varech dne 30. 7. 2015

Jméno: Jan Bene$
Funkce: jednatel
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Navod na obsluhu a udrzbu
Zvaracka Sharks MIG 190
pre zvaranie v ochrannej atmosfére
Obj. €islo SHK449

Vyrobca a dovozca: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary, Ceska republika

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRANTE Z DOSAHU DETi, HROZI
NEBEZPECENSTVO UDUSENIA!

Upozornenie:

Pred uzitim tohto vyrobku prestudujte tento navod a drzte sa vSetkych
bezpecnostnych pravidiel a prevadzkovych instrukcii.

Tento vyrobok je uréeny pre hobby a kutilské pouzivanie, nejedna sa o PROFI -
rad!

Navod je prelozeny z originalu vyrobcu.
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Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam, Ze ste si zakupil zvaraCku Sharks pre zvaranie v ochrannej atmosfeére,
model MIG 190. Zvarac¢ka bola vyvinuta a vyrobena spolo¢nostou Steen QOS, s.r.o., tak,
aby spinala naroky na vysoky $tandard, prevadzkova spolahlivost, jednoducht obsluhu a
bezpecCnost pouZivatela.

Pri spravnej starostlivosti Vam poskytne stabilny a spolahlivy vykon. Ak ho budete pouzivat
spravne a iba na ureny ucel hobby vyuzitie, uzijete si roky bezpecnej prevadzky a
spolahlivého servisu.

Upozornenie
Pred pouzitim Vasho nového vyrobku SHARKS si pozorne preditajte tento
Navod na obsluhu a udrzbu. Venuijte zvlastnu pozornost’ vietkym

UPOZORNENIM a varovanim. Pre najoptimalnejsiu a dlhodobého pouzivanie
prisne dodrziavat indtrukcie pouZzitia a udrzby. Pripadné opravy Ci servisné ukony
odporu¢ame zverit’ servisu Sharks.

Vas SHARKS produkt ma vela vlastnosti, ktoré Vasu pracu ulah&i a zrychli. Pri vyvoji tohto
produktu bola venovana velka pozornost bezpecnosti, prevadzky a spolahlivosti, s ohfadom
na jednoduchu udrzbu a prevadzku.

OBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Elektricky Sok méze viest’ k smrti!

e Nastavte uzemnenie podla pouzitych noriem.

e Je zakazané dotykat sa elektrickych Casti a elektrédy bez pracovnej

ochrany (zvara¢ské rukavice alebo oble€enie).

e Kontakt so sucastami, ktoré su pod pradom, méze mat za nasledok

smrt’' v désledku uderu elektrickym prudom ¢i popaleniny.

e \ystupné napatie pristroja pri chode naprazdno je nebezpecné. V ziadnom pripade sa
nedotykajte suc€asti, ktoré su pod prudom.

e Pred uvedenim do prevadzky sa uistite, ze pristroj aj zakladny material boli predpisovo
uzemneneé. Zaistite dostato¢né istenie ele. pripojenia zvaracky.

e Pri inStalacii a opravach pristroja vypnite napajanie a vytiahnite zastréku.

e Pri vymene zvaracieho horaka a zvaracieho dr6tu tieZ vypnite napajanie.

e Zvaracie kable s nedostato€nym vykonom a poskodenu alebo staru izolaciou sa nesmu
pouzivat.

e Noste suché a dobre izolované pracovné rukavice.

e Pristroj nesmie byt uvedeny do prevadzky, ak bol odstraneny jeho kryt.

e Ak pristroj pouzivate v izkom priestore resp. velmi vysoko, pracujte s ochrannymi
pomdckami.

e Po skoncCeni zvarania vypnite napajanie.

e Pristroj sa nesmie pouzivat za dazda a na miestach s relativne vysokou vihkostou
vzduchu.

Zvarajte v dobre vetranej miestnosti!
e Oblast zvarania musi byt dobre vetrana. N
e Pre pripevnenie plynové flase k pristroju pouzite remer alebo -y
retaz. Plynova ffaSa musi stat na rovnom podklade. 5
e Plynovu flaSu chrarite pred tepelnymi zdrojmi, sineCnym
Ziarenim a dazdom. Nebezpec&né, napr. Horfavé predmety nesmu
skladovat' v blizkosti zariadenia.

e Pouzite dostatocné vetranie s nutenym obehom alebo miestne odsavanie (nutené sanie)
na obluku, aby sa odstranili vypary.
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Oblukové ziarenie je nebezpecéné pre zrak a pokozku!

* Pouzivajte vhodnu zvaracsku prilbu a svetelny filter, noste vhodny L
zvaracsky ochranny odev s dlhymi rukavmi, nohavicami a pracovné obuvou | -l '
¢i kozenu zasterou.

» Pozerajucim zvaranie odporu¢ame pouzit’ zvaraci helmu, popr. ochranny

plot.

Nebezpecenstvo vzniku ohnal!

Nezvarajte v blizkosti horfavych materialov alebo tam, kde
atmosféra moZze obsahovat horfavy prach, plyn alebo tekuté pary /]

Pracovné prostredie a ochranné prostriedky!

* Pouzivajte chrani€e sluchu alebo iné prostriedky na ochranu ucha.
* Noste schvalené ochranné okuliare s bo¢nymi stitmi pod Vasou
zvaracie prilbou alebo §tit po cely €as v pracovnej oblasti.

» Noste kompletnu ochranu tela - zvar. helma, bezolejovy ochranny odev (zvar. zastera),
kozené zvar. rukavice, silnu koselu, pracovné nohavice a vysoké pracovné topanky.

* Nezvarajte na nadobach, ktoré su urCené pre horlaviny, alebo v uzavretych nadobach ako
su tanky, valce, nadrze alebo potrubia

* Nenaklanajte zvaracku viac ako 35°!

* Chranite sa pred urazom elektrickym pradom izolaénymi ochrannymi prostriedkami.

* Ak je to mozné noste pri sebe nehorfavé, suché izolaéné materialy, suché gumené rohoze,
suché drevo alebo preglejku.

* Pred pracou na zariadeni vzdy odpojte vstupny konektor od napatia.

V pripade poruchy sa vzdy obrat'te na odbornikov! -~ 3
» Ak sa pocas instalacie alebo prevadzky akékolvek problémy, prosim, =g
postupujte podfa tohto navodu.
* Ak sa nepodari plne pochopit manual alebo sa nedari vyriedit vzniknuty
problém, obratte sa na svojho dodavatela invertora alebo priamo na
servisné stredisko Sharks pre profesionalnu pomoc.

SPECIFIKACIA

ZvaracCka Sharks MIG 190 pre manualne zvaranie v ochrannom plyne s automatickym
podavanim drbtu umoziiuje spoje kovovych sucasti tavenim spajanych hran a pridavného
materialu. Tavenie je vyvolané elektrickym oblukom, ktory vznika medzi zvaranym
materialom a kovovym drétom, ktory nepretrzite vystupuje z konca horaka a sluzi ako
pridavny spojovaci material. Nastavenie vy3Sieho zvaracieho prudu umoziuje zvaranie
silnejSieho plechu.

Napatie/frekvencia: 400V/50Hz PrisluSenstvo:

Menovita vstupna kapacita: 7,5 kVA zvaraci kabel s ukostrovaci svorkou
Napéatie naprazdno: 38 V zvaraci kabel s horakom

Rozsah zvaracieho prudu: MIG: 40 - 160 A zvaracie maska

Menovité zvaracie napatie: 36 V kefa/kladivko

Trieda ochrany: IP21S

Trieda izolacie: F

Zatazovatel: 10% =160 A=22V;35% =95A=19V; 100% =50A =165V
Priemer elektréd: 0,6 - 1,0 mm

Hmotnost": 36 kg
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MONTAZ, INSTALACIA

1. Pripojenie kabla ele. napatie

Zvaracka Sharks MIG 190 pre zvaranie v ochrannej atmosfére patri medzi trojfazové 400V
AC/50~60 Hz. Primarny vodi¢ by mal byt teda pripojeny k zodpovedajucej zasuvke. Pred
pripojenim sa uistite o parametroch sietovej zasuvky.

2. Pripojenie zvaracich kablov

Zapojte konektor zvaracieho kabla s uzemiovacou svorkou pevne a bezpeéne do
rychlospojky ¢elného panelu zvaraéky, a riadne ho utiahnite v smere hodinovych ruciciek,
zatial ¢o druhy koniec so svorkou pripojte k obrobku. K pohodinym zvaracim operaciam
odporuc¢ame prierez kabla 35 mm?, odporu¢any pomer velkosti pradu a prierezu olova je 5
A/mm?Z,

Podobnym sp&sobom pripojte (euro) konektor zvaracieho kabla horaka do zasuvky ¢elného
panelu zvaracky, a utiahnite ho v smere hodinovych ruciciek.

UPOZORNENIE: pouzivajte len dodavané zvaracie kable!

3. Instalacia cievky drétu

Otvorte kryt zvaracky. Odskrutkujte matku a nasadte cievku so zvaracim drétom tak, aby
mohol byt rovno navle€eny do podavacéa drétu. Dbajte vdak na to, aby sa drét z cievky
odvijal a jeho koniec bol rovny a bez otrepu.

Otvorte oto¢ny gombik, nadvihnite strmenovy prvok a skontrolujte, ¢i drazky kladky pre
podavac drbtu zodpovedaju priemeru drétu. Ak to bude potrebné otocte rukovatou proti
smeru hodinovych ruciciek, vyberte kladku a vloZte ju do spravnej drazky. Usadte strmenovy
prvok a oto¢ny gombik utahujte, kym sa drét nebude rovnomerne navijat..

UPOZORNENIE: neutahujte prili§ silno, nadmerny tlak na kladku by mohol sp&sobit Skody
motorku podavaca drétu.

Zapnite zvaracku, nastavte prepina¢ nastavenia zvaracieho prudu na poZadovany stupen,
odoberte plynovu a pradovou trysku, stlacte tlakovy spina¢ podavaca drétu na hadicu a
nechajte vyjst drét pri napnutej hadicu. Potom komponenty pistole (prudovu a plynovu
trysku) opat’ nainstalujte spat. Nastavte potrebné mnozstvo plynu regulatorom plynovej ffase.
TIP: pre zvaranie drétom 0,6 mm = 6 I/h, pre 1,0 mm = 10 I/h.

UPOZORNENIE: pri zavadzani drotu do horaku nemierte horakom proti sebe alebo inym
osobam. Vychadzajuci drét je velmi ostry a mbze spdsobit poranenie. Nedavajte prsty do
blizkosti podavacie kladky, ktora sa pri stlacenom tlacidle podavaca dréotu tocCi a méze
spbsobit’ zranenie!

UPOZORNENIE: nikdy nepouzivajte skorodovany zvaraci drét!
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Popis predného panelu:

2a - konektor pre zvaraci kabel s
ukostrovaci (uzemnovacia) svorkou

2b - konektor pre zvaraci kabel s pistolou /
horakom

4 - vyber priemeru drétu

5 - hlavny vypinac

6 - parameter napatie: udava priemerné
hodnoty napétia pri zvarani operacie

7 - aktudlne parameter: oznacuje sucasnu
priemernu hodnotu po€as zvarania

8 - nastavenie zvaracieho prudu: nastavte
zvaraci prud (+ rychlost podavania drotu)
9 - nastavenie zvaracieho napétia: upravte
zvaracie napatie

10 - indikator

11 - indikator napajania: v pripade, Ze
ovladaci obvod zvaracieho zariadenia je
funkéna, indikator napajania svieti

Zakladny popis zvaracky:

1 - zadna Cast

2 - privodné plynova hadica

3 - redukény ventil

4 - plynova ffasa

5 - cievka drotu

6 - sietovy kabel zapojenie

7 - zvaraci kabel so zvaracie pistolou
8 - zvaraci kabel s ukostrovaci svorkou
9 - zvaraci pistol/horak

10 - zvarovany obrobok

-
AL

L 3, . _
. ; C L
r 5 i
s S
ra \
. 'f -\ =

www.sharks-shop.cz

servis: +420774335397, +420774416287

Stranka 19




4. Pripojenie plynovej flase

Pred pouzitim tlakovej flase a redukéného
ventilu sa podrobne zoznamte s -
bezpecnostnymi pokynmi, montazou,

obsluhou a pouzitim podla manualu vyrobcu = o
as normami STN.

Pripevnite plynovu fladu k zadnému platu
zvaracky a riadne ju zaistite proti pohybu
retazou (fixacia flase ku konstrukcii zvaracky).

Popis dielov:
1 - uzaver —
2 - ventil flase Pz plyn
Odskrutkujte uzaver, z okolia ventilu odstrante
prach a necistoty pri zatvorenom ventilu.

3 - plynova flasa
4 - regulator CO, (redukény ventil) nainstalujte do zvislej polohy.
5 - pripojka plynovej hadice s regulatorom

Zapojte hadicu plynu medzi regulator plynu na zadnej strane zvaracky.

7 - nastavenie ovladaca prietoku plynu
UPOZORNENIE: prevadzkovy prietok plynu je 5 - 8 I/min. Ak zvarac¢ku nepouzivate nastavte
vzdy redukény ventil na nulovy tlak a uzavrite ventil plynovej flase.

Upozornenie:

1) Unik ochranného plynu ovplyvriuje vykon oblikového zvarania!
2) Vyhnite sa priamemu Ziareniu sIne€nych lu€ov na plynovu flaSu a zamedzite tak pripadné
expldzii plynovej flade kvoli rastucemu tlaku plynu ohrevom sinka

3) Neklikajte a nebuchajte na plynovu flasu!

4) Pozor na pad nezabezpecené flase, hrozi nebezpeenstvo zranenia!

5) Zaistite, aby Ziadna osoba manipulovala s redukénym ventilom (Unik plynu alebo naopak
jeho nevedomé uzatvorenie).

6) Redukény ventil inStalujte vertikalne, aby zabezpedil presné meranie.

Pred zvaranim vzdy vykonajte kontrolu neporusitefnosti izolacie vietkych
kablov, dotiahnutie rychlospojky, dotiahnutie previeCnej matky

eurospojky, vsetky elektrické spoje, Cistotu dutiny hubica a prievlaku,
upevnenie kablu k zemniace zvierke, funkciu spinacov, €istotu
ventilagnych otvorov, dotiahnutie kablov pre zmenu polarity (v priestore pre
cievku), na plynovom okruhu v8etky upevnenie spojov a ich tesnost, stav
zvaracie kukly a vSetkych ochrannych prostriedkov, upevnenie vietkych
ochrannych krytov, Ci je dobre uzavrety kryt cievky. Nikdy nenechavajte
kryt otvoreny pri uskladneni, ani pri prevadzke. Prach usadeny na cievke
zana$a bovden.

Ak bude zistena akakolvek zavada, zvaraCku nepouzivajte, kym nebude odstranena!
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PREDVADZKA

Pred samotnym zvaranim

Ukostrovaci (zemniaca) svorku pripojte ku zvarané sucasti. Miesto pre pripojenie tejto svorky
vSak musi byt Cisté bez naterov, farieb, kordzia, olejovych Skvin a ostatnych necistot. V
opacnom pripade vznikne prechodovy odpor a obluk by horel nestabilne + vysledny zvar by
nebol prili§ kvalitny, pretoze bol vykonany pri Ubytku zvaracieho pradu.

Zvolte si vhodnu zvaracie masku alebo kuklu.

Zvaranie MIG

 Skontrolujte pripojenie zemniace svorky k zvaranému materialu.

* Otvorte ffasSovy ventil

 Zapoijte vidlicu privodného kabla do zasuvky

* Nastavte ovladaci potenciometer posuvu drétu

* Prepinac pre nastavenie zvaracieho prudu prepnite do poZzadovanej hodnoty

» Zapnite hlavny vypina¢ do polohy "ON"

« Stlacte spinac na pistofl

POZOR: po stlageni spinaca je drot pod napatim, pri kontakte s uzemnenym predmetom,
zvaranym materialom alebo flias mdze dojst k zapaleniu obluku, preto budte velmi opatrne
» Nastavte redukénym ventilom prietok plynu na 6 - 8 I/min. Po nastaveni prietoku plynu
uvolnite spinac na pistol.

« Dodrzuijte pri zvarani dizku vyloZeni drétu tzn. dizku drétu od konca horaka k zvaranému
materialu! Pre zvaranie je nastavenie optimalnej dizky obluku velmi délezité!

Rychlost’ zvarania a typy obliukov

Kvalita zvarania je zavisla od nastavenia zvaracieho prudu, prietoku CO,, volby obluku, uhla
zvaranie alebo volbou rychlosti zvarania a posuvu. Rozpoznavame tri zakladné typy:

A.). idedlna dizka obluka

B.) jedna sa o nespravnu dizku obluka, pretoZe drét je ponoreny vo zvaracej kupeli.
Pri¢inou moze byt: velky vysuv drbtu (potom priblizte pistol na spravnu vzdialenost), prilis
vysoka rychlost posuvu (znizte ju) alebo velmi nizke zvaracie napatie (prepnite prepinac
zvaracieho napétia na vysSiu hodnotu).

C.) jedna sa o nespravnu dizku obluka obluk, ktory je iroky a dihy a iroky. Priginou méze
byt maly vysuv drétu (potom oddialte pistol na spravnu vzdialenost), prili§ nizka rychlost
posuvu (potom zvyste rychlost posuvu) alebo prilis vysoké zvaracie napatie (prepnite
prepinac zvaracieho napatia na nizSiu hodnotu).

A];'f BY A_/ c)
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POZNAMKA: Stabilny zvaraci vykon docielite len v pripade spravnej volby priemeru drétu
(cievky), dalej vhodného priemeru horaka a trysky podla priemeru drotu.
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Parametre pre zvaranie tzv. na tupo

£

]

. ¥
3 f -. (
> I'k T S 2 /J /
N LS k g k
Bl q
tIc;usir:"ka TeFers drat svarwzcl svamnf::nl svar;lvatt:l pl]utnk
plechu rou napeti [+15 plynu
Comm) | 9m) | @(mm) | P | Comimin | (Umin>
0% 0 0.8-09 6070 16~16.5 5060 10
1.0 0 0.8~0.9 7585 17~17.5 S0-60 10~15
1.2 0 1.0 T0--80 17--18 45--35 10
16 0 1.0 80-100 18~19 453-~35 10~15
2.0 -4 5 1.0 100--110 19020 435 10-15
23 0.5~1.0 100orl.2 110-130 1920 50~55 10~15
32 1.0=12 l0orl.2 130--150 19--21 40--50 10-~15
4.5 1.2~1.5 2 150~]1T0 21~23 40350 1015
Parametre pro tzv. kutové T-zvaranie
\I o (
' +
) I \
—.—L-.—
tloustka EVAT drat svafovaci | svafovaci | svarovaci prutok
plechu 1 (mem) & (mm) proud napéti rychlost plynu
t {mm) A LV fem/min} | (LU/min}
1.0 2530 0.8~-0.9 TO-B( 1718 3060 1015
1.2 2530 1.0 TO=100 18~19 S0 1015
1.6 2.5=30 10=12 Q0120 1 8=20 S50 10-15
2.0 I0-35 10=~12 100-130 1920 5060 10~20
73 2530 10~12 1 20--1 40 19--21 S0=-600 10--20
32 30~40 10~172 130170 19~2] 4555 120
45 4015 1.2 190--230) 22~24 45-55 1020
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Parametre pro tzv. preplatované zvaranie

A)
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’Lln:-| :ith :ﬂ e drat svafﬂvsci svafn':rtar ci SvﬁFmVﬂ? prlﬂmk
Plecht | “porice | aqum) | Proud | mapdti | rychlost | piymu
g A (8- O GH--T 1617 -5 115
1.2 A 1.0 BO-100 18~19 3535 1013
1.6 A 1.0-12 100120 1B~ 45-55 1015
20 AlB 10~12 100--130 1820 45~55 15~20
¥ 3 B 1.0=~1.2 120140 1921 455101 1 5=20
32 &) 1012 130--160 19-22 43~20 1 5~20
4.5 B 1.2 150200 2] ~24 40-45 152

| UPOZORNENIE A PREVENCIA

Pracovné prostredie
1) Zvaranie by sa malo uskutoCnit v relativne suchom, nekorozivnom a nepraSnom prostredi,
pri maximalnej vlhkosti vzduchu 80%.
2) Vhodné pre teplotu prostredia od -10°C do 40°C.
3) Vyhnite sa zvaranie pod silnym slneénym Ziarenim, v dazdivom po€asi a zabrarite
kontaktu vody do/na zvaracku.
4) Zaistite minimalnu vzdialenost zvarac¢ky 30 cm od inej prekazky (napr. stenu, ponk a

pod.).

5) Vyvarujte sa zvaranie v silne veternom prostredi, avSak pracujte v dobre vetranom

prostredi.

Bezpecénostné upozornenia

Tato zvaracka je vybavena istiCom nadprudového prepétia. Stroj automaticky zastavi
pracovny proces pokial déjde k prepatiu, vystupny pruad alebo vihkost bude nad moznou
normu. Majte vSak na pamati, Ze €asté neStandardné pouzivanie (prepatie) zasadnym
spésobom ovplyviuju Zivotnost’ stroja. DodrZujte teda nasledujuce:

1) Zaistite dobré prudenie vzduchu.
Pri zvarani vznika velky prud a ventilator spifia poZiadavky na riadne chladenie stroja.

Prevadzkovatel sa napriek tomu musi pred kazdym ukonom uistit, €i ventilator pracuje dobre
a nachadza sa v priestore min. 30 cm od najblizSich objektov.

2) ZvaracCku nepretaZujte )
Udrzujte zvaraci prud mens$i nez maximalny prad pretazenia. Vyrazne tym predizite
zivotnost stroja. Dodrzujte a akceptujte technické a vykonnostné parametre tejto zvaracky.

3) Zvaracku riadne uzemnite
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Sledujte poziadavky tejto zvaracky (Stitky). Pred operaciou zvolte vhodny drét pre
uzemnenie (viac ako 6 mm3).

4) Zvaracka sa zastavi, ak v priebehu pracovného cyklu pri zvarani k pretazeniu spésobené
tepelnou regulaciou. Indikator na prednom paneli sa rozsvieti. V tejto chvili nie je nutné stroj
vypnut, vnutorny ventilator zacne chladenie stroja. Zacnite zvaracie prace potom €o indikator
zhasne.

UDRZBA

VAROVANIE:
¢ VSetku Udrzbu, opravu alebo Cistenia musi prebiehat
vyhradne pri odpojenom napajani! Uistite sa, Ze je zvaracka
riadne odpojena.
¢ Pravidelne vyfukajte prach zo stroja suchym vzduchom. Ak
zvarate denne v hustom dyme ¢&i znecistenom ovzdusi
vykonavajte Cistenie deflektory denne!
e Prud vzduchu pri Cisteni by mal byt v rozumnom tlaku tak,
aby svojim tlakom nezni€il niektoré malé sucasti stroja.

¢ VVyhnite sa zdsahu vody alebo par do

\ zariadenia. Pri zasahu musi obsluha
O UUAS, vypnut stroj z napatia a doékladne vysusit
AL e postihnuté miesto. Nasledne zaistite
NN | "= meranie izolacie pomocou ohmmetra.

| s | Pred dalSim zvaranie skontrolujte bezproblémove pouzitie.

e Ak zvaracku nebudete pouzivat zabalte jej pokial mozno do
povodnej krabice a uskladnite ich v suchom prostredi.

¢ Pravidelne kontrolujte stav plynovej pripojky, regulacného ventilu,

hadicovych spdn, rychlospojok a vSetkych spojov. Uvolnené spoje

utiahnite, oxidovana miesta riadne ocistite brasnym papierom a opat’

zapojte.

o Udrzujte ruky, vlasy, volné obleCenie a nastroje mimo dosahu

pohyblivych €asti! Hrozi nebezpecenstvo zranenia ¢i poSkodenia stroja.

UPOZORNENIE: Nevedomé experimenty, neobozretné oprava alebo nekvalifikovany zasah
do stroja méze viest k rozSireniu oblasti poruchy, ktoré spdsobi prevadzkove tazkosti alebo
trvalé poskodenie stroja. Ak vykonavate opravu €i servisny ukon musi byt zariadenie vo
vypnutom stave a odpojené od siete. V opaénom pripade hrozi kontakt s exponovanymi
Cast'ami, ktoré su pod nebezpefenstvom napatia a akykolvek priamy alebo nepriamy kontakt
moze viest k urazom elektrickym prudom sp6sobujuce vazny elektricky Sok alebo dokonca
smrt!
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RIESENIE PROBLEMOV

Zavada

Pric¢ina

Odstranenie

po zapnutie nefunguje

nie je pripojend vidlice do siete

pripojit vidlicu do zasuvky

v zasuvke nie je ele. napatie

zmerat’ napatie, kontrola istenie

po zapnuti funguje, po
stlaCeni spinaca
pistole nezvara

zly kontakt

kontrola zapojenie zvaracich kablov,
kontrola prepojenie ukostrovaci
svorky sa zvaranym materialom

po zopnuti spuste sa
z piStole nevysuva
drét

nepriechodné prievlak

demontaz a kontrola

nefunkéné spinac¢ na pistof

oprava v servise

zamotany drét v cievke

zamotany a zohybany drét nasadit do
bovdenu

utiahnuta brzda cievky

povolit brzdu

ohnuty bovden

vymena v servise

maly pritlak

nastavit pritlacnu kladku

chybny posuv alebo motoriek

oprava v servise

zla kvalita zvaru, drét
sa vysuva
preruSovane, velky
rozstrek

prili§ utiahnuta brzda cievky

povolit brzdu

ohnuty bovden

vymena v servise

maly tlak

nastavenie pritlacnej kladky

znecisteny bovden

vycistit

opotrebovana hnacia kladka

vymena kladky

zle priechodna prievlak

vycistit' alebo vymenit

skorodovany drot

vymena cievky

kladka nastavena pre iny priemer
drétu

pouZit' kladku pre pouzity priemer
drétu

zla kvalita zvaru,
porézny zvar

zvarané miesto je znedistené
(hrdza, olej, nater, farba apod.)

zvarané miesto dokladne odistit

maly prietok plynu

nastavit’ prietok na spravnu hodnotu

zanesena hubica odstfiknutym
kovom

vycistit’ hubicu

zvarané miesto je vystavené
prudu vzduchu

zamedzit prudenie vzduchu zastenou

unikajuci spoj na privode plynu

kontrola spoje na privode plynu

po stlageni spuste
nevychadza z hubice
plyn

uzavrety fladkovy ventil plynu

otvorit' ffa8kovy ventil a nastavenie
redukéného ventilu

chybny spustaci ventil plynu

oprava v servise

servis: +420774335397, +420774416287
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| POPIS DIELOV
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ZARUCNE PODMIENKY SHARKS

Zaruény list patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho Cisla ako jeho neoddelitelna
sucCast. Na vyrobky je zakaznikovi (sukromnej osobe) poskytovana zaru¢na doba 24
mesiacov odo dha nakupu, na zvaracie kable potom 6 mesiacov. Pre firemnych zakaznikov
(ICO) je poskytovana zaruéna doba 12 mesiacov odo dfia nakupu.

V zaru€nej dobe autorizovany servis Sharks bezplatne odstrani vSetky vady produktu
spOsobené vyrobnou zavadou alebo chybnym materidlom. Vyrobca garantuje zachovanie
zodpovedajucich funkénych vlastnosti naradia a jeho bezpeénu prevadzku iba v pripade
realizacie vSetkych servisnych zasahov na naradi v autorizovanom servise.

Zaruka zanika v tychto pripadoch:

e ak ide o prirodzené opotrebovanie funkénych Casti vyrobku v désledku pouzivania stroja;
e vyrobok bol pouZzivany v rozpore s navodom na obsluhu;

e zavada vznikla nepripustnym zdsahom do vyrobku (vratane zasahu a uprav
neautorizovanym servisom);

e poskodenie bolo spésobené vonkajsSimi vplyvmi, napriklad zne€istenim, vystavenim stroja
nevhodnym poveternostnym podmienkam;

e vyrobok je mechanicky poskodeny vinou uzivatela, podla posudenia servisného strediska
bezna udrzba vyrobku, napr premazanie, vycCistenie stroja nie je povaZzovana za zaru¢nu
opravu.

Servis pre Slovensko: reklamacie uplatriujte u svojho predajcu.

Reklamaciu uplatiujte u svojho obchodnika, pripadne odovzdajte vyrobok priamo do servisu
(najlepSie v originalnom baleni Sharks) so vSetkymi potrebnymi podkladmi. Po obdrzani
kompletného vyrobku v nerozloZzenom stave posudi servis opravnenost reklamacie. Pripadné
zarucné opravy potvrdi servis do zaru¢ného listu, ktory je su€astou tohto manualu Ceskej
verzie.

Zarucna lehota sa predlzuje o ¢as od prevzatia reklamacie servisom (obchodnikom) po
odovzdani opraveného vyrobku spat zakaznikovi. Dovozca si vyhradzuje 30 dni na
posudenie reklamacie z hladiska naroku na bezplatnu opravu (nahradu) v ramci zaruky.
Predavajuci je povinny pri predaji zoznamit kupujuceho s obsluhou vyrobku, vyrobok
predviest a riadne vyplnit zaruc¢ny list.

Tento produkt nevyhadzujte do komunalneho zmieSaného odpadu.
Spotrebitel je povinny odovzdat toto zariadenie na zbernom mieste, kde sa
zabezpeduje recyklacia elektrickych alebo elektronickych zariadeni. Dalsie
informacie o separovanom zbere a recyklacii ziskate na miestnom obecnom
urade, firme zabezpecujucej zber vasho komunalneho odpadu alebo v
predajni, kde ste vyrobok kupili.
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Vyhlasenie o zhode ES
EC Declaration of Conformity
vydané podla § 13 zakona €. 22/1997 Zb. v plathom zneni

My:

Steen QOS, s.r.o0., .
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary; Ceska republika
ICO 279 729 41

prehlasujeme na svoju vylu¢nu zodpovednost, Ze

vyrobok: Zvara¢ka Sharks MIG 190 pre zvaranie v ochrannej atmosfére
typ: SHK449 (MIG/MMA-250A)

na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, je za podmienok obvyklého pouZitia bezpeény a je v
zhode s nasledujucimi technickymi predpismi:

Eurépske harmonizované normy
EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2007

a tymito smernicami smernic EU

2004/108/EC

2006/95/EC

98/37/EC

Posledné dvojcislo roku, v ktorom bolo oznacenie CE na vyrobok umiestnené: 15

Posudzovanie zhody bolo vykonané postupom podfa § 12, ods. 3 pism. a) zakona ¢.
22/1997 Zb., v platnom zneni.

Vydané v Karlovych Varoch dna 30. 7. 2015

Meno: Jan Benes
Funkcia: konatel
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